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L’analisi dell’ediöcio scaturisce dallo studio del sistema di 
oscuramento della facciata composta da pannelli di alluminio. 
Attraverso il ridisegno e la sempliöcazione del dettaglio 
tramite programmi di disegno architettonico (AutoCad) è 
stato possibile restituire un dettaglio tridimensionale 
riproducendone il funzionamento di apertura e chiusura.
LLo studio si è poi concentrato sull’esportazione del modello 
3D sul programma di Slicing Cura grazie al quale si è potuto 
deönire il metodo e il tempo di stampa (1h 27min.).

Pianta piano terra
Scala 1:1000 

D1 

Particolari del sistema di oscuramento della facciata

Sezione longitudinale
Scala 1:1000 



ricerche competitive Transizione Ecologica e Digitale

D1: Particolare del sistema di oscuramento della facciata Scala 1:10

0 0,2m

Gli elementi pieghevoli sono stati össati alle traverse della facciata a montanti e traversi  mediante 
4 staffe. (2 per piano) 
Un elemento è montato in modo girevole, ma össato alla sottostruttura. 
L'altro elemento può scorrere lungo i proöli trasversali, consentendo l'apertura delle ante öno a 90°.
Il controllo avviene tramite l'automazione degli ediöci in modo che la posizione delle lamelle 
cambi continuamente nel corso della giornata a seconda della posizione del sole e del vento. 
QQuando la facciata è chiusa, la rifrazione della luce nella struttura in lamiera stirata garantisce la 
luce del giorno all'interno, anche quando la protezione solare è chiusa.
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The vertical hydroponic system is based on the geometric
shape of a Hexagon, with diamond voids arranged with
graduation in size. Its modular design can easily be assembled
and changed depending on the needs. There are three lengths
of pipes and three types of nodes, connected in a scattered
manner to create a dynamic feeling to the overall design.



The pipes in the hydroponic system are the elements that
form the network in which the water flows.
They have a series of holes of variable sizes to
accommodate the plants. We have arranged them in a
hexagonal assembly which is the optimal solution
approaching zero wasted area, with the aim of avoiding
the basic grid arrangement in the vertical or horizontal
hydroponic systems.
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Description/ Parameters:
Pipes were created using the multi- pipe
component and applying it over a line
network that wehad designed.
Resulting pipes have an opening of diameter
50mmandthickness 5mm.
Afterwards, an attractor was used to create
parametrically random diamond-shaped
openings in the solid pipes.
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This design of hydroponic system consisting of a
series of pipes connected by two types of nodes:
center and corner, ensuring that water is pumped
to reach the roots.
The nodes act as the main connecting elements.



Description/ Parameters:
The nodes were created in order
to connect the pipes together
using the same multi-pipe
component which can create
separate nodes.
The nodes have an opening of
diameter 54mm, thickness 5mm
with a tolerance 1 mm between
the nodes and the pipes.

Grasshopper Definition:
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Descrizione del processo: 
Dalla necessità di creare una giunzione tra i supporti laterali , nasce l’idea di 
creare un nodo strutturale pensato come una connessione ossea , il sistema è 
nato grazie all’utilizzo del tool “Thopos” su grasshopper e tramite l’iterazione 
parametrica abbiamo generato la connessione, calcolando l’aumento o la 
diminuzione della sezione in base allo portanza del nodo.
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Descrizione del progetto: 
Lo slicing è l’ultimo processo che ci porta alla realizzazione del prototipo, il quale permette le migliori impostazioni per il progetto. 
Abbiamo innanzitutto, impostato le dimensioni spaziali della stampante 3D, dopo alcune prime prove di stampa le dimensioni 
dell’estrusore (0.4mm), altezza layer (0.200mm), una densità di riempimento interno con pattern a griglia al (20%). Per una miglior 
qualità di stampa abbiamo inserito dei supporti i quali sono stati generati a linee. 
La stampa del prototipo si è conclusa in 120 minuti.

Slicing del modello

Slicer : Ultimaker Cura 4.13.1

Slicing al 20%

Concept

Slicing al 50% Slicing al 100%

Scala 1:5
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